STANDARD BHP

Porozumienie

dla Bezpieczenstwa
W Budoevnictwie MOStOStaI 1 3 - 8

WARSZAWA

W przypadku pytan lub
watpliwosci skontaktuj sie

PIAS KOWANIE I MALOWANIE z najblizszym specjalistg BHP.

Standard ten:

* zawiera wymagania
wynikajgce z prawa i norm
polskich oraz wewnetrznych
uregulowan Porozumienia
dla Bezpieczenstwa
w Budownictwie,

« jest obligatoryjny dla wszystkich
jednostek Porozumienia
dla Bezpieczenstwa
w Budownictwie,

* pomaga zapewnic¢ bezpieczne
i skuteczne praktyki podczas
prac.

Standard ten zawiera minimum wymagan, jakie nalezy spetni¢ dla zapewnienia
bezpieczenstwa podczas piaskowania i malowania.

Konstrukcje metalowe — stalowe i zeliwne przed zabudowaniem w miejscu
przeznaczenia sg malowane. Ma to na celu zabezpieczenie ich przed

korozjg oraz podniesienie estetyki. Powtoki malarskie podlegajg z czasem
degradaciji, przez co tracg wtasciwosci zabezpieczajgce przed korozjg

i dlatego nalezy je usunaé¢, aby moc potozy¢é nowe powitoki. Jedng

z czynnosci przygotowujgcych konstrukcje metalowe do malowania jest

ich oczyszczenie. Czysci¢ mozna takze zabudowane lub przeznaczone

do zabudowania elementy z kamienia, aby nadac¢ im lub przywréci¢ walory
estetyczne. Czyszczenie mozna prowadzic¢ przy uzyciu specjalnych urzadzen
z wykorzystaniem r6znego rodzaju Scierniw. Procesy czyszczenia i malowania
powodujg przenikanie do otoczenia szkodliwych pytéw lub oparéw. Dlatego
wiasciwe przygotowanie i prowadzenie tego rodzaju prac eliminuje lub
ogranicza zagrozenia zdrowia i zycia osob zaangazowanych w ich realizacje.

A A wsTep

1. | Pracownicy zatrudnieni przy czyszczeniu lub malowaniu réznych
powierzchni powinni posiada¢ przeszkolenie w zakresie bezpieczenstwa
pracy oraz spetnia¢ wymagania zdrowotne okreslone dla tego rodzaju prac.

2. | Prace polegajgce na czyszczeniu roznych powierzchni metodami
strumieniowo-$ciernymi oraz malowaniu nalezg do prac szczegdlnie
niebezpiecznych.

3. | Wszystkie stosowane wyroby lakierowe, rozpuszczalniki, rozcienczalniki,
srodki myjgce i odttuszczajgce powinny posiadaé karty charakterystyk
substancji niebezpiecznych lub preparatu niebezpiecznego, zgodnie

z przepisami szczegotowymi w tym zakresie.

4. | Kazda partia wyrobow lakierowych powinna posiadac¢ deklaracje zgodnosci
z polskimi normami lub aprobate techniczng, ktérej wzor okreslajg przepisy
szczegotowe.

5. | Wszelkie prace czyszczenia strumieniowo-sciernego oraz malowania nalezy
prowadzi¢ w oparciu o Instrukcje Bezpiecznego Wykonywania Roboét (IBWR).

6. | W Ocenie Ryzyka Zawodowego dla oséb zatrudnionych do prac przy
czyszczeniu lub malowaniu réznych powierzchni nalezy uwzgledni¢
zagrozenia toksyczne, wynikajgce ze stosowanych farb, lakieréw, emalii,
rozpuszczalnikdw, rozcienczalnikow, spoiw i pigmentow.
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Z IBWR nalezy zapoznac¢ wszystkich pracownikéw uczestniczacych
w procesie czyszczenia lub malowania.

Jesli czyszczenie lub malowanie jest cze$cig zadania budowlanego,
kierownik budowy jest zobowigzany opracowac przed rozpoczeciem robot
Plan Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia (Plan BiOZ).

Pomieszczenia, w ktérych prowadzone jest malowanie, sg zagrozone
pozarem lub wybuchem, dlatego nalezy przestrzega¢ przepisow
szczegotowych dotyczacych bezpieczenstwa pozarowego.

Urzgdzenia elektroenergetyczne stosowane w pomieszczeniach

i komorach malarskich powinny odpowiada¢ wymaganiom dla urzadzen
przeznaczonych do pracy w strefach zagrozonych wybuchem, okreslonych
dla tych pomieszczen i komor.

Strefy zagrozenia wybuchem oraz miejsca wystepowania materiatow
pozarowo niebezpiecznych nalezy oznakowaé zgodnie z wytycznymi
zawartymi w przepisach szczegoétowych.

B. CZYSZCZENIE POWIERZCHNI — PIASKOWANIE

Do czyszczenia powierzchni nalezy stosowac Scierniwa metalowe (Srut
staliwny lub zeliwny, pociety drut stalowy) lub niemetalowe (piaski,
elektrokorund, rozdrobnione skaty i mineraty, $cierniwa sztuczne).

W pomieszczeniach, w ktérych do czyszczenia uzywa sie Scierniw
z rozdrobnionych skat i mineratéw zawierajgcych wolng krzemionke,
nalezy prowadzi¢ pomiar stezenia catkowitego i respirabilnego pytu,
aby nie przekroczy¢ dopuszczalnych wartosci stezen, okreslonych
w przepisach szczegotowych.

Resztki zuzytego Scierniwa i inne zanieczyszczenia nalezy usuwac
z miejsca pracy i przekazywac do utylizacji lub regeneraciji.

Wszedzie tam, gdzie czyszczone powierzchnie lakiernicze mogg zawieraé
zwigzki otowiu lub innych sktadnikow toksycznych, nalezy stanowiska
czyszczenia szczelnie ostaniac i wyposazaé w uktad filtracyjno-wentylacyjny.

Komory robocze przeznaczone do czyszczenia réznych powierzchni nalezy
wyposazac w uktady ssace filtracyjno-wentylacyjne oraz hermetyzowac dla
uniemozliwienia powstawania zapylenia pomieszczen, w ktérych zostaty
zainstalowane.

Komory robocze nalezy wyposazac¢ w swietlny sygnalizator pracy
informujacy o zagrozeniach oraz awaryjny wytgcznik urzadzen.

Drzwi wejsciowe do komory roboczej obstugiwanej zaréwno z zewnatrz, jak
i wewnatrz mozna otwiera¢ dopiero po uprzednim odpyleniu jej wnetrza.

Jezeli obstuga urzgdzeh do czyszczenia powierzchni odbywa sie przez
otwory w Scianie kabiny, otwory te nalezy wyposazy¢ w szczelne i gumowe
rekawy, usytuowane na wysokosci przedramienia pracownika (Rys. 1). Rys. 1. Rekawy ochronne

W komorze roboczej nalezy zadba¢ o odpowiednig czestotliwosé wymiany
powietrza dla zapewnienia dobrej widocznosci.

Czestotliwosé wymiany powietrza w komorze roboczej nalezy ustali¢
W oparciu o:
* rodzaj czyszczonego materiatu lub usuwanej powtoki malarskiej,
* liczbe stanowisk pracy,
* rodzaj stosowanego i zuzytego scierniwa.

Urzgdzenie do strumieniowo-$ciernego czyszczenia powierzchni nalezy
wyposazy¢ w sprawny system umozliwiajgcy pracownikowi wykonujgcemu
proces czyszczenia zamknigcie wyptywu Scierniwa z dyszy robocze;j.
System ten powinien by¢ tak skonstruowany, aby w razie przypadkowego,
niekontrolowanego wypuszczenia z rgk pracownika dyszy roboczej
nastepowato niezwtoczne zamknigcie wyptywu $cierniwa do dyszy.
System podlega kazdorazowej kontroli przed rozpoczeciem pracy oraz

w przypadkach stwierdzenia jego wadliwego dziatania.
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Pracownik wykonujgcy czyszczenie powierzchni w komorze roboczej musi
by¢ asekurowany przez co najmniej jednego pracownika znajdujgcego sie
na zewnatrz komory.

Pracownikéw wykonujgcych czyszczenie strumieniowo-$cierne

w komorach oraz na otwartej przestrzeni nalezy wyposazac¢ w srodki
ochrony indywidualnej dostosowane do rodzaju technologii czyszczenia,
wystepujgcych niebezpiecznych i szkodliwych czynnikéw dla zdrowia, liczby
0s6b przebywajgcych w strefie pracy oraz innych zagrozeh.

Do srodkéw ochrony indywidualnej piaskowacza zalicza sie m.in. ubranie
pytoszczelne, rekawice ochronne oraz specjalny hetm z doptywem
Swiezego powietrza, pokrywajacy catg gtowe, potagczony z kapturem

na ramiona, catkowicie zapobiegajgcy przenikaniu pytu (Rys. 2, 3).

Czas pracy w komorze roboczej nie moze by¢ jednorazowo dtuzszy niz
40 minut.

Przerwa powinna trwac¢ nie krécej niz 20 minut. W jej trakcie pracownicy
powinni przebywac¢ w miejscu z doptywem czystego powietrza.

Stanowiska pracy czyszczenia strumieniowo-$ciernego usytuowane
na otwartej przestrzeni nalezy znakowac tablicami informacyjno-
-ostrzegawczymi oraz lokalizowac tak, aby nie powodowaty zagrozen
bezpieczenstwa i zdrowia oséb postronnych.

Pomieszczenia czyszczenia strumieniowo-sciernego, malowania natryskowego
oraz napylania muszg by¢ wyposazone w sprawny, poddany legalizacji sprzet
i Srodki gasnicze, w ilosciach odpowiednich do aktualnych potrzeb.

C. MALOWANIE RECZNE PRZEZ ZANURZANIE LUB POLEWANIE

Farby i lakiery mozna miesza¢ recznie za pomocg drewnianych lub
metalowych, nieiskrzgcych mieszadet.

Do malowania recznego za pomocg pedzli lub watkow zaleca sie
stosowanie gestych farb, lakieréw lub emalii zawierajgcych niewielkie ilosci
rozpuszczalnikdw lub rozcienczalnikéw. Ogranicza to emisje ich oparow
do otoczenia.

Srodki ochrony indywidualnej drég oddechowych nalezy dobieraé
z uwzglednieniem rodzaju stosowanych materiatdw malarskich i wyposazac
w odpowiedni do tych ustalen pochtaniacz oparéw (Rys. 4).

Niezaleznie od ochron indywidualnych, na stanowisku malowania recznego
nalezy zapewni¢ intensywng wentylacje oraz kilkuminutowe przerwy w pracy.

Przed przystgpieniem do malowania recznego nalezy wygasi¢ wszelkie
zrodta otwartego ognia oraz wytgczy¢ grzejniki elektryczne, zlokalizowane
w sgsiedztwie prowadzonych prac malarskich.

Wanny do malowania zanurzeniowego powinny by¢ wyposazone
w sprawng i skuteczng wentylacje, umieszczong nad wanng lub w jej
bocznych, gérnych czesciach.

Zaleca sie mechanizacje procesu zalewania wanien farbg lub lakierem oraz
zanurzania w nich przedmiotéw, w celu ograniczenia kontaktu pracownika
ze szkodliwymi oparami.

Wszystkie urzgdzenia wentylacyjne muszg by¢ wykonane w wers;ji
przeciwwybuchowej.

D. MALOWANIE NATRYSKOWE ORAZ NAPYLANIE

Pokrywanie powierzchni ptynnymi wyrobami lakierowymi mozna prowadzic¢
na otwartej przestrzeni, w komorach malarskich lub pomieszczeniach
wyposazonych w wentylacje odciggowa, z wymuszonym nawiewem
powietrza.
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Rys. 2. Piaskowacz — wyposazenie
ochronne

Rys. 3. Hetm do piaskowania

Rys. 4. Prace malarskie — ochrona
drég oddechowych
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Napylanie farbami proszkowymi mozna prowadzi¢ wytgcznie w komorach
malarskich lub pomieszczeniach z odpowiednig wentylacja, zaprojektowang
i wykonang dla tego rodzaju pomieszczen i prac (Rys. 5).

W pomieszczeniach do malowania natryskowego oraz napylania powierzchni
wyrobami lakierowymi nalezy zadbac o takie stezenie czynnikéw szkodliwych
dla zdrowia, aby ich warto$¢ nie przekraczata dopuszczalnych stezen,
okreslonych w przepisach szczegdtowych. Wartosci tych stezen nalezy
osiggac, stosujgc srodki ochrony indywidualnej lub zbiorowe;j.

W pomieszczeniach i przestrzeniach zamknietych, w ktérych prowadzone
sg prace zwigzane z malowaniem natryskowych lub napylaniem, ilo$¢
przechowywania palnego materiatu przeznaczonego do tych prac nie moze
przekracza¢ zapotrzebowania jednej zmiany robocze;j.

Wszystkie stanowiska malowania natryskowego lub napylania nalezy
oznaczac tablicami informacyjno-ostrzegawczymi i zabezpiecza¢ przed
dostepem oso6b postronnych.

Aparatura lakiernicza pracujgca pod cisnieniem powinna by¢ wyposazona
w sprawne manometry i zawory bezpieczenstwa, ustawione na okreslone
ci$nienie i zaplombowane.

Puste naczynia po wyrobach lakierowych nalezy przechowywac poza
terenem lakierni, w miejscu specjalnie przeznaczonym do tego celu.

Kabiny malarskie, przewody wentylacji wyciggowej oraz miejsca narazone
na osadzanie sie czgstek wyrobow lakierowych nalezy systematycznie
oczyszczac, z zachowaniem srodkow ostroznosci i przy uzyciu narzedzi
niepowodujgcych iskrzenia.

Stosowania do czyszczenia strumieniowo-sciernego suchego piasku
kwarcowego jako Scierniwa lub jako dodatku do innych Scierniw oraz
urzgdzen nieposiadajgcych odpowiednich zabezpieczen okreslonych
w punkcie B11.

Jednoosobowej pracy w komorach roboczych do czyszczenia
strumieniowo-$ciernego.

Podejmowania pracy w komorze roboczej bez odpowiednich srodkéw
ochrony indywidualnej.

Czyszczenia powierzchni przy niedomknietych drzwiach komory roboczej
lub niesprawnym systemie wentylacyjnym.

Kierowania strumienia scierniwa z dyszy poza czyszczony przedmiot.

Prowadzenia malowania natryskowego lub napylania instalacji lub urzadzen
bedacych pod napieciem.

Gromadzenia na stanowisku pracy opréznionych naczyn i pojemnikéw
po materiatach stosowanych do malowania natryskowego lub napylania.

Uzywania grzejnikdw z otwartg spiralg grzejng lub otwartego ognia podczas
malowania natryskowego lub napylania.

Prowadzenia prac spawalniczych na stanowisku malowania natryskowego,
napylania lub w ich sgsiedztwie.

Stosowania narzedzi iskrzgcych.

Stosowania materiatdéw bez znajomosci technologii ich naktadania
i dziatania toksycznego.

Uzywania do prac lakierniczych sprezonych gazéw palnych i tlenu.
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Rys. 5. Komora malarska




